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After completing STEP 14, continue E & SORGFALTIGES AUSSCHNEIDEN, BEMALEN UND let you add supgrb 32231%3533?‘3%&’.’“
construction here, NASEN VERKLEIDUNG A - NOSE COMLING :m(uzsm GEBEN DEM MODELL EIN L] %ht: reasogable]:munt of care in cutting,
- ATORGETREUES AUSSEHEN, - - odinting, and application, you will add a
RADVERKLE B - WHEEL PANTS COVER NASEN VERKLEIDUNG AUSSCHNEIDEN AN RUMPF new dimensfon of modeling to your aircraft,
et e T HiNG. Conerh p}?&agggg% FAHRWERKD;KII‘;?GVERKLEIDUNG C - LANDING GEAR WIRE COVERS = . DEN MITTELTEIL o
and continue with WING CONSTRUC . D - NOSE LANDING GEAR SPRING F AUSSCHNEIDEN UM ROHR FREIZULEGEN DANACH

< REISE LAMPE ; for a three dimenstonal look, Parts
ES IST WICHTIG SICH ENTSCHEIDEN WELCHE ART VON ANTRIEB / L — BADVERKLEIDUNG) AUSSCRNEIDEN DAsEy nve should be painted with plastic nodel

F
(For ease in handling, plan can be cut in NASEN FAHRWERK FEDER E - CANOPY * PROPELLER UND LAGER AUF DIE WELLE STEP 20
half on dotted line, KABINE SIDE WINDOW COVERS g ‘ 7 SCHIEBEN UND HAKEN BIEGEN GUMMIBAND Carefully cut out each plece with a
SEITENFENSTER F - VERKNOTEN UND EINHAKEN IN/DEN RUMPF slight "11p" around the part (Fig. 16).
G - TRAVEL LIGHT EINFUHREN AM END MIT BINEM DUBEL(DUREH This 1ip lets you glue parts together

EINGEBAUT WERDEN SOLL:GUMMIMOTOR (MITGELIEFERT DAS = STEHEN LASSEN, EINE mkLprg  Po1"® defore attaching to model,
STEP 6 : ’ MODELL SOLLTE NUN BESPANNT WERDEN (PAPIER.SEIDE) gzpﬁrrgc:gnw' REID AUF~SCHIEBEN DAM NOSE CONLING: Needs no Vb when ¢
Glue on all stringers as shown on FIG, A ALLE RUMPFGURTE EINLEIMEN SIEHE (FIG A) (A) RUBBER POWERED (Supplied) DBS RADES ACHTEN) FALRMILRGRLEiiilAUE b, Trin to f1e furelose and uerencut
and in Fig, 4. Glue F7 pieces to Top of UND (FIG 4) TEIL F7 AN BEIDEN SELTEN If your plane is to be rubber powered, AUSSCHNEIDEN DABEI recess to expose tube, Glue in place, If
stringer on each side between formers C ZWISCHEN SPANT C UND D AUF DIE RUMPF the plane should be covered with tissue (PIG 15) ~ SCHMALE KANTE STEHEN LASSEN  fo' P1ing 1s to be rubber povered, assen-
and D, GURTE LEIMEN (FIG 4) UBERSTEHENDE ENDEN (or other material) at this point. AN BEIDEN SEITEN AM FAHRVERK DRAHT hown 1h F1g, 10, Attach rubber (mamy |
efer to enclosed sheet for tips on ZUSAMMENLEIMEN NASEN shown 1n Fig, 10, ch rudber (many loops
ABSCHNEIDEN covering your model RAD FEDERUNG then tied for desired length) and drop
. A AUSSCHNEIDEN SC S LASSEN through tube until ft protrudes past F6,
| S o . it o T e ot
g C D up rubber loop an rough hole in F6 on
3 UND IM RUMPY EINLEIMEN, PILOT , otherms‘ég: 8;“ ;uge‘}zgg.
. AUSSCHNEIDEN DABEI SCHMALE KANTE STEHEN OVERS: To assemble each
LASSEN UND ZUSAMMENLEIMEN DANN EINLBIMEN wheel cover, slip one half onto landing gear
o\ KABINE: TEBIL FUR WINDSCHILD AUSSCHNRIDEN, Wire. Place wheel on wire then s1ip on the
ASSEN UND ‘EINLEIMEN, . SEITENFENSTER "*  other wheel pant half, Glue the halves to-
AUSSCHNEIDEN UND AN BEIDEN SE{TEN DES e ner using 11p, being careful to-leave the
. \ urn, :
Fig.10 RELSE L1cHTs. SOBt IO CALLD ASLILIEN LANDING GEAR WIRE COVERS: Cut with
mnémﬁ-wxu ANLEDMEN 'I:p andfglu‘uo :3 e;chks:’:e ?f the landing gear
wires o e 0 DacC eeis.
STEP 16 NOSE LANDING GEAR SPRING: Glue to each
To assemble “ﬂ‘"“? gear wires, cut in side of the front landing gear wire,
half u‘shm in Fig, 14, B::g v:m }g SEAT AND PILOT: Glue seat fn place on
:z‘(:'l‘g e b'“':“‘ ::c:r:p::d lu:: r: % _ fuselage, Use 1ip to glue pilot halves
l I I min‘w;'—r_z;ld ¥4 with hardwood Scraps. oot e Slue fn position,
(— \)  Also attach front wheel wire to former of fuselage, B:tc:::;u"l‘lnzt“t‘,g 24: wway woP
STEP 5 ( | | ) B with scrap hardwood as in Fig, 144, too much 3h;n fitting, Glue in place Y
Glue F5 and F6 in place on both sides as 5 TEILE F5 UND F6 WIE AN FIG A ANGEGEBEN I . " "SIDE WINDOW COVERS: Carefully cut and
in Fig, 3. AN BEIDEN SEITEN DES RUMPFES EINLEIMEN(FIG 3) BEND | BEND FAHRWERK-EINBAU: DRAHT IN HALB SCHNEIDEN glue to sides of fuselage behind the canopy
cuT (FIG 14) DRAHT BIEGEN ZUM WINKEL VOM Cover, _
BIEGEN DURCHSCHNEIDEN HAUPTHOLM ZU RIPPE W4 DRAHT ZWISCHEN to to;%:ﬂs.tk;ﬂkor‘f.“fu”y cut and glue
HAUPTHOLM UND HARDHOLZ ABFALL STUCKE
STEP 4 LEIMEN FIG 14A ZEIGT DEN EINBAU DES
Glue former L to F4, Then position and LANDING GEAR WIRE NASEN FAHRWERKS
glue F4 into top slots of D, E, G, H, J, FAHRWERKDRAHT
and K, Glue F3 into top slots of A, B,

STEP 17
Final assembly (Fig, 15). Glue wings to VOR DEM ZUSAMMENBAU DES MODELL'S ALLE
B S £ \ () fuselage, Glue sdt"lur in place by “TEILE BESPANNEN UND MIT SPANNLACK
slid1n$ on top of former N, Lock rudder '
ASENLETSTE into slots on fuselage and glue 1n place. STREICHEN DANACH FLUGEL AM RUMPF
g N Cut out decal fnstrunent panel and place  ANLEIMEN,HOHENRUDER IN SCHLITZ UBER

LEADING EDGE on former C. ‘TEIL N LEIMEN SEITENRUDER UND AUF
SPANT C KLEBEN

SPANT L IN F4 EINLEIMEN DAM IN DIE OBEREN
AUSSPARUNGEN VON SPANT D,E,G,J,J UND K
EINSETZEN UND VERLEIMEN, TEIL F3 IN DIE
OBEREN AUSSPARUNGEN VON SPANT A,B UND C

REISE~LAMPE

CUT LANDING GEAR
WIRE IN HALF
FAHRWERKDRAHT

EINLEIMEN (FIG)3) IN HALB SCHNEIDEN C ' TRAVEL LIGHT
A
STEP 3 E a4 = . -;’,_
gglgt;’ormerg Jo l'(;. gnd 1;1 on]to F%.i ) gmr J,K UND M AUF TEIL 2 STECKEN, ;—,/"‘—f/) ={9 gﬁ'r\zgg(l)&o‘ o \,\\R} = }
on and spot glue in place (Fig. 3), IEREN SIEHE (FIG A) TEIL N AUF TEIL M HOLZ PLATTE \ 3
Glue N in position over former M b“g"" MIT DEM SCHLITZ IN TEIL F BEND HARD HOLDS WIRE 47, /)
interlocking slot onto F2, Y . F2 VERLEDMEN(FIG 3) - BIEGEN \ HALT DRAHT FEST FIRMLY L Y / ,
T ™~ 2 /-
STEP 2 = : o
, . o While formers are drying, glue F1 to F2 \LEFT WIRE == Flg.‘l4A Y j,r/,
DAS ROHR AUF DEN PLAN FIG A LEGEN UND MIT over plan (FIG, A). NOTE: Use wax paper , LINKER DRAHT Fia. 14 AV / |
BLEISTIFT DEN SITZ DER SPANTEN MARKIEREN, .= — on top of plan so glue will not stick to g. Fo | ' V/
SPANT D1 UND D El UND E SOWIE GI UND G paper, MWhen dry, glue into bottom slots / /[ v
ZUSAMMEN LEIMEN, NACH DEM TROCKNEN DIE ~ of A, B,C, D, E, F,G, and H (Fig, 1). N -
SPANTEN A,B,C,D,E,F,G UND H AUF DAS ROHR \ RIGHT WIRE Q./ Q.
SCHIEBEN (FIG 1) AUF ABSTANDE ACHTEN, [ \ _ /:/ p ;J/ /
TEIL FI UND F2 AUF DEM PLAN ZUSAMMEN [ KABINEN SEITEN FENSTER RECHTER DRAHT s y
LEIMEN, UND NACH DEM TROCKNEN INDIE . \ CANOPY - SIDE WINDOW PANES o ; //
UNTEREN AUSSPARUNGEN DER SPANTEN , g / |
EINSETZEN AUSRICHTEN UND VERLEIMEN (FIG 1) \ - a Y |
ROHR UND SPANTEN MIT LEIMFROPFEN ‘ R —— — - —
VERBINDEN (FIG 2) | l e o - L IRI- A — /
— e = - - / -~ e T T —
- — — - — -_— — ~~ = N R 5 Q_‘ / /
C N\\ e —— == " = — oI =
\ I NASEN VORKLEIDUNG — | e g L;.. \lf
| [ NosE couLlt = — =
‘ At — e
My ‘ N
L/
K Ol
STEP 1 — — =L
Carefully punch out all die-cut formers, ‘ ,5754 I
To achg‘ave t:;e corrt]act ?ll:}gnm:nt g::efon::;s [ e I ] 3
place the tube on plan . ,)o nm e . % I | =L H — % —
positions with a pencil or pen, Glue D1 \ - T Tl F5 CS&%R%?_ET T '{;;---#':j-~\;~,_... : — = H EERERE Ill‘l T T
to D, E1 to E, and G1 to G, When glue dries \ | R p -0t e M I TR | Sl g s N 1=
T fbecas Shown n Pla-1" Use your \ e e (B e e | e
onto tube as shown 1n o be \“\— —_— T T T S T i TR o e - = T T -
marks and side view of plan (FIG. A) for e ——— - = -
exact positioning of pieces, Spot glue in l I - '
ADD NOSE LANDING NASEN FAHRWERK FEDER DING GEAR 'FAHRWERKDRAHT
place as in Fig. 2. CHECK ALIGNMENT. | WELGHT (CLAY) Hs GEAR SPRING FAHRWERKDRAHT l: VIR COVERS  VERKLEIDUNG L AL A™
| | AS NEEDED Ll LANDING GEAR WIRE " :l N / 0 -
\ I SCRAP BALSA FIG.A
GEWICHT FUR BALANCE T ABFALL rG. Il \
ALS NOTIG I N\ ®
ZUGEBEN / ] \ \ / |
| - ) WHEEL PANT COVER - , |
\ / RAD VERKLEIDUNG ‘
WHEEL PANT COVER I
RENRARN EREN S EENERRRN [ |
F- FUSELAGE  RUMPF ‘ ¢ N 1fof -
R- RUDDER SgI’l’ENRUDER E LS IN
S- STABILIZER HOHENRUDER | | b
W- WING FLUGEL VE LE IN
NOTE: Diagram sketchgsir{):{ nothbe exact > ‘ SR ‘ == / _{ rsz;rumueI%L;g“EnxspEED CONSTRUCTION
for the plan you are bu ng, however, e . : .
they show correct assembly procedures. TH COMET'S i , p— , ) == WINGSPAN 31 INCHES  DESIGNED BY Sl @24
SW@B}W WE[RE iy | e Ly RS " = . J\ [‘ LENGTH 23 INCHES
RUMPF SUPERXSPEED - ~ [ OS¢ '_ = L/ \n KIT NO. 3651 LKNGE:SBAmszZJ)ﬁ,
N T - T ammunnmn i Ll EOim Tt
FUSELAGE CONSTRUCTION CONSTRUCTION <} ﬂ , L
- INSTRUMENT PANEL PRINTED INUS.A. |  COVET INDUSTRIES CORP, Chicago, llinois 60609
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